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i PIASTRELLA MODELLABILE A FREDDO E PROCEDIMENTO PER MODELLARE PIASTRELLE. 



L. RIASSUNTO 



II trovato concerne una piastrella modellabile a freddo per assumere una conformazione prestabilita non 
piana, del tipo avente una superficie in vista o superiore (la) ed una superficie di posa o inferiore (lb), 
la quale si caratterizzata per il fatto di comprendere un elemerito di supporto sottile e flessibile (2) 
associato alia superficie di posa o inferiore (lb) ed almeno un intaglio (3) che interessa Tintero spessore 
del proprio corpo, ma non il detto elemento di supporto sottile e flessibile (2). L'intaglio (3) separa il 
corpo della piastrella in almeno due parti tra loro totalmente disgiunte ed e delimitato da spigoli o bordi 
superiori (3a) aflfiancati e reciprocamente affacciati i quali sono atti ad essere portati a contatto reciproco 
per far assumere alia piastrella la detta conformazione prestabilita non piana. [Fig. 1] 
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DESCRIZIONE 
annessa a domanda di brevetto per INVENZIONE 
INDUSTRIALE avente per titolo: PIASTRELLA 
MODELLABILE A FREDDO E PROCEDIMENTO PER 
MODELLARE PIASTRELLE. 
A nome: 

MOROTTI Giuliano, di nazionalita italiana, residente a BAISO 
(RE), Via Fornace, 2; 

BASSI Daniele, di nazionalita italiana, residente a CARPINETI 
(RE), Via S. Donnino, 171. 

Inventori designati: MOROTTI Giuliano, BASSI Daniele. 
I Mandatari: Ingg. Alberto GIANELLI (Albo prot. N° 229 BM) e 
Luciano NERl (Albo prot. N° 326 BM), domiciliati presso 
BUGNION S.p.A. in Via Emilia Est n. 25, 41 100 MODENA. 
Depositatail....21.J£B..20D.3....alN o ...Ma.2..0.U.3t.A-.Q..0..0 0 3 9 

****** 

La presente invenzione si riferisce ad una piastrella 
modellabile a freddo per assumere una conformazione 
prestabilita non piana e ad un procedimento per realizzarla. 

Essa trova utile applicazione per piastrelle o lastre di ogni tipo 
di materiale. In particolare e attuabile per piastrelle ceramiche, 
per lastre o piastrelle di marmo, di pietre naturali e di materiali 
lapidei in genere. 

Nella realizzazione di pavimenti con piastrelle o lastre e / 
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frequente la realizzazione del battiscopa utilizzando le stesse 
piastrelle o lastre usate per il pavimento. E' cosi pratica comune 
realizzare il battiscopa con porzioni delle dimensioni desiderate 
tagliate da piastrelle o lastre; porzioni che poi vengono posate e 
incollate al muro Tuna accanto alPaltra lungo il perimetro del 
pavimento o del rivestimento con una giacitura ortogonale alle 
piastrelle o lastre che formano il pavimento o del rivestimento. 
Questo procedimento si rivela piuttosto lungo e laborioso per il 
taglio delle porzioni di piastrelle e la relativa posa e non esente 
da imperfezioni. II taglio di spezzoni omogenei per dimensioni 
risulta infatti problematico, e la stessa posa, a causa delle limitate 
dimensioni degli elementi, risulta abbastanza difficoltosa. 

Esistono altri metodi di realizzazione di finiture angolari per 
realizzare accoppiamenti pavimento/nvestimento (definiti in 
gergo "sgusci") con piastrelle ceramiche uno dei quali consiste 
nella realizzazione di prodotti speciali formati per pressatura o 
trafilatura e cotti successivamente in fomo. 

Scopo della presente invenzione e di owiare agli 
inconvenienti della tecnica nota mettendo a disposizione una 
piastrella modellabile a freddo per assumere una configurazione 
non piana la quale presenti caratteristiche di semplicita 
costruttiva e di applicazione. 

II presente trovato si propone anche di fornire un procedimento 
per modellare piastrelle secondo conformazioni prestabilite non 
piane particolarmente semplice ed economico. 
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Ulteriori caratteristiche e vantaggi appariranno maggiormente 
dalla descrizione dettagliata di una piastrella modellabile a 
freddo e di un procedimento per modellare piastrelle secondo 
conformazioni prestabilite non piane fatta qui di seguito con 
riferimento agli uniti disegni, dati a titolo esemplificativo e non 
limitativo, in cui: 

- la figura 1 mostra una vista in pianta di una piastrella secondo 
la presente invenzione; 

- la figura 2 mostra una vista in sezione trasversale della 
piastrella di figura 1 eseguita secondo il piano di traccia A-A; 

- la figura 3 mostra una vista in posa della piastrella di figura 2. 
Con riferimento alle citate figure, con il numero 1 si e 

complessivamente indicata una piastrella o lastra secondo la 
presente invenzione. Essa presenta una superficie in vista o 
(convenzionalmente) superiore la ed una superficie di posa o 
(convenzionalmente) inferiore lb e comprende un elemento di 
supporto sottile e flessibile 2 che e associato alia superficie di 
posa o inferiore lb ad esempio per semplice incollaggio. 

Sulla piastrella o lastra 1 e ricavato almeno un intaglio 3 che 
interessa Pintero spessore del corpo della piastrella 1 3 ma non 
1' elemento di supporto sottile e flessibile 2. nella forma di 
realizzazione illustrata ogni singolo intaglio 3 separa il corpo 
della piastrella in due parti tra loro totalmente disgiunte ed e 
delimitate, in corrispondenza della superficie in vista o superiore 
la, da spigoli o bordi superiori 3a i quali sono atti e predisposti 
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per essere portati a contatto reciproco per far assumere alia 
piastrella una conformazione prestabilita non piana. 

L'elemento di supporto sottile e flessibile 2 comprende una 
struttura di supporto che viene incollata alia superficie di posa o 
5 inferiore lb della piastrella. 

Grazie alia presenza degli intagli 3 e delFelemento di supporto 
sottile e flessibile 2 che mantiene unite le parti di piastrella o 
lastra separate dagli intagli stessi, queste ultime possono essere 
awicinate tra loro attraverso una piegatura della porzione di 

10 elernento di supporto sottile e flessibile 2 che tiene unite le due o 
piu parti di piastrella o lastra divise dal singolo intaglio in modo 
che i bordi superiori 3a delFintaglio medesimo siano portati a 
reciproco contatto per far assumere alia piastrella la detta 
conformazione prestabilita non piana. 

is Owiamente la piastrella 1 puo essere, per cosi dire, "piegata" 

lungo ogni singolo intaglio 3 secondo un angolo determinato che 
dipende dalla forma e dalle dimensioni della sezione trasversale 
dell' intaglio stesso e per assumere e mantenere una prestabilit 
conformazione non piana. 

20 E' possibile realizzare intagli con sezioni trasversali rette di 

varie forme e misure. Cosi, oltre ai comuni intagli 3 di sezione 
trasversale retta costante (a forma di parallelogramma retto 
rettangolo), sara ad esempio possibile anche realizzare intagli con 
pareti inclinate ad esempio inclinate di 45° rispetto alia superficie 

25 in vista della piastrella 1; cio che rende ad esempio possibile 
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"piegare" la piastrella secondo un qualsiasi angolo, in particolare 
anche ad angolo retto. 

La realizzazione degli intagli e facilmente attuabile nota con 
usuali macchine da taglio gia ampiamente utilizzate nella tecnica 
nota per il taglio in particolare delle piastrelle ceramiche. 

Predisponendo una pluralita di intagli 3, paralleli, di spessori 
prestabiliti e collocati a distanze prestabilite Puno dall'altro, 
come nella realizzazione di figura 3, e possibile imporre alia 
piastrella 1 una conformazione non piana caratterizzata da una 
"piegatura" della stessa secondo un profilo continuo a forma di 
spezzata. Diminuendo la distanza tra gli intagli trasversali 3, cioe 
le lunghezze dei lati della detta spezzata, e aumentando il numero 
degli intagli il detto profilo continuo pud essere 
progressivamente sempre piu approssimato ad una curva. 

Le piastrelle o lastre del tipo dotato di una superficie in vista o 
superiore la ed una superficie di posa o inferiore lb vengono 
modellate a freddo secondo conformazioni prestabilite non piane 
mediante un procedimento che si caratterizza per il fatto di 
comprendere le seguenti fasi: 

- fissaggio di un elemento di supporto sottile e flessibile 2 alia 
superficie di posa lb di una piastrella 1; 

- realizzazione di almeno un intaglio 3 che interessa l'intero 
spessore del corpo della piastrella 1, ma non il detto 
elemento di supporto sottile 2; detto intaglio 3 separando il 
corpo della piastrella in almeno due parti tra loro totalmente 
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disgiunte ed essendo delimitate* da spigoli o bordi superiori 
3a affacciati i quali sono atti ad essere portati a contatto 
reciproco per assumere la detta conformazione prestabilita 
non piana; 

- reciproco accostamento, attraverso una piegatura della 
porzione di elemento di supporto sottile e flessibile 2 che 
tiene unite le due parti di piastrella o lastra divise dal 
singolo intaglio 3, delle due parti medesime in modo che i 
bordi superiori 3a dell' intaglio siano portati a reciproco 
contatto per far assumere alia piastrella la detta 
conformazione prestabilita non piana. 

Piu frequentemente il procedimento prevede, dopo la prima fase 
di flssaggio, ad esempio, per incollaggio di un elemento di 
supporto sottile e flessibile 2 alia superficie di posa lb di una 
piastrella 1, le seguenti fasi: 

- realizzazione di una pluralita di intagli 3 paralleli, di 
spessori prestabiliti e collocati a distanze prestabilite Funo 
dalPaltro; detti intagli 3 interessando Tintero spessore del 
corpo della piastrella 1, ma non il detto elemento di 
supporto sottile 2 e dividendo il corpo della piastrella in un 
numero di parti, tra loro totalmente disgiunte; ciascun detto 
intaglio 3 essendo delimitato da spigoli o bordi superiori 3 a 
reciprocamente affacciati i quali sono atti ad essere portati a 
contatto reciproco per far assumere alia piastrella la detta 
conformazione prestabilita non piana; 
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- reciproco accostamento, attraverso una piegatura della 
porzione di elemento di supporto sottile e flessibile 2 che 
tiene unite le due parti di piastrella o lastra divise dal 
singolo intaglio 3, delle due parti medesime in modo che i 
bordi superiori 3a del singolo intaglio siano portati a 
reciproco contatto per far assumere alia piastrella la detta 
conformazione prestabilita non piana. 

Una variante realizzativa del procedimento prevede 
Finversione delle due prime fasi secondo la seguente 
successione: 

- realizzazione di almeno un intaglio 3 che interessa Fintero 
spessore del corpo della piastrella o lastra 1 ; detto almeno 
un intaglio 3 separando il corpo della piastrella in almeno 
due parti tra loro totalmente disgiunte ed essendo delimitato 
da spigoli o bordi superiori (3a) affacciati i quali sono atti 
ad essere portati a contatto reciproco per assumere la detta 
conformazione prestabilita non piana; 

- fissaggio di un elemento di supporto sottile e flessibile 2 alia 
superficie di posa lb di una piastrella 1; 

- reciproco accostamento, attraverso una piegatura della 
porzione di elemento di supporto sottile e flessibile 2 che 
tiene unite le due parti di piastrella o lastra divise dal 
singolo intaglio 3, delle due parti medesime in modo che i 
bordi superiori 3a dell' intaglio siano portati a reciproco 
contatto per far assumere alia piastrella la detta 
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conformazione prestabilita non piana. 
II trovato oggetto delPinvenzione consegue importanti vantaggi. 
La realizzazione degli intagli 3 awiene con usuali macchine da 
taglio per piastrelle con una lavorazione che pud awenire in 
continuo su linee di produzione standard. 

L'intera lavorazione, incollaggio e taglio, e effettuabile in linea 
cosi come il confezionamento finale del prodotto finito (piastrella 
tagliata) che non presenta differenze rispetto al confezionamento 
del prodotto di partenza (piastrella integra). 
La piastrella ottenuta e del tutto omogenea per finitura 
superficiale rispetto alle piastrelle impiegate per la 
pavimentazione e/o il rivestimento. 

Mediante il trovato vengono mantenute assolutamente inalterate 
le originaii dimensioni perimetrali delle piastrelle o lastre nella 
configurazione piana. 

Anche la posa delle piastrelle "piegate" e piuttosto agevole e 
consente la realizzazione di "sgusci" e/o di altre fmiture angolari 
"angoli tecnici" precise e regolari. 
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RIVENDICAZIONI 

1) Piastrella modellabile a freddo per assumere una 
conformazione prestabilita non piana, del tipo avente una superficie 
in vista o superiore (la) ed una superficie di posa o inferiore (lb), 
caratterizzata dal fatto di comprendere un elemento di supporto 
sottile e flessibile (2) associato alia superficie di posa o inferiore 
(lb) ed almeno un intaglio (3) che interessa Fintero spessore del 
corpo della piastrella (1), ma non il detto elemento di supporto 
sottile e flessibile (2); detto intaglio (3) separando il corpo della 
piastrella in almeno due parti tra loro totalmente disgiunte ed 
essendo delimitato da spigoli o bordi superiori (3a) reciprocamente 
affacciati i quali sono atti ad essere portati a contatto reciproco per 
far assumere alia piastrella la detta conformazione prestabilita non 
piana. 

2) Piastrella secondo la rivendicazione 1, caratterizzata dal 
fatto che il detto elemento di supporto sottile e flessibile (2) 
comprende una struttura di supporto incollata alia superficie di 
posa (lb) della piastrella. 

3) Piastrella secondo la rivendicazione 2, caratterizzata dal 
fatto di comprendere una pluralita di intagli (3) di spessori 
prestabiliti e collocati a distanze prestabilite l'uno dalFaltro. 

4) Procedimento per modellare piastrelle del tipo avente una 
superficie in vista o superiore (la) ed una superficie di posa o 
inferiore (lb) secondo conform azioni prestabilite non piane, 
caratterizzato dal fatto di comprendere le seguenti fasi: 
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- fissaggio di un elemento di supporto sottile e flessibile (2) alia 
superficie di posa (lb) di una piastrella (1); 

- realizzazione di almeno un intaglio (3) che interessa Fintero 
spessore del corpo della piastrella (1), ma non il detto 

s elemento di supporto sottile (2); detto intaglio (3) separando il 

corpo della piastrella in almeno due parti tra loro totalmente 
disgiunte ed essendo delimitate da spigoli o bordi superiori 
(3a) affacciati i quali sono atti ad essere portati a contatto 
reciproco per assumere la detta conformazione prestabilita 

10 non piana; 

- reciproco accostamento, attraverso una piegatura della 
porzione di elemento di supporto sottile e flessibile (2) che 
tiene unite le almeno due parti di piastrella o lastra divise dal 
singolo intaglio (3), delle due parti medesime in modo che i 

is bordi superiori (3a) delF intaglio siano portati a reciproco 

contatto per far assumere alia piastrella la detta conformazione 
prestabilita non piana. 
5) Procedimento secondo la rivendicazione 3, caratterizzato 
dal fatto di comprendere le seguenti fasi: 
20 - fissaggio di un elemento di supporto sottile e flessibile (2) alia 

superficie di posa (lb) di una piastrella (1); 

- realizzazione di una pluralita di intagli (3), di spessori 
prestabiliti e collocati a distanze prestabilite Funo dall'altro; 
detti intagli (3) interessando Fintero spessore del corpo della 

25 piastrella (1), ma non il detto elemento di supporto sottile (2) 
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e dividendo il corpo della piastrella in una pluralita di parti, tra 
loro totalmente disgiunte; ciascun detto intaglio (3) essendo 
delimitato da spigoli o bordi superiori (3 a) reciprocamente 
affacciati i quali sono atti ad essere portati a contatto reciproco 
per far assumere alia piastrella la detta conformazione 
prestabilita non piana; 

- reciproco accostamento, attraverso una piegatura della 
porzione di elemento di supporto sottile e flessibile (2) che 
tiene unite le due parti di piastrella o lastra divise dal singolo 
intaglio (3), delle due parti medesime in modo che i bordi 
superiori (3 a) delP intaglio siano portati a reciproco contatto 
per far assumere alia piastrella la detta conformazione 
prestabilita non piana. 

6) Procedimento per modellare piastrelle del tipo avente una 
superficie in vista o superiore (la) ed una superficie di posa o 
inferiore (lb) secondo conformazioni prestabilite non piane, 
caratterizzato dal fatto di comprendere le seguenti fasi: 

- realizzazione di almeno un intaglio (3) che interessa Tintero 
spessore del corpo della piastrella o lastra (1); detto almeno 
un intaglio (3) separando il corpo della piastrella in almeno 
due parti tra loro totalmente disgiunte ed essendo delimitato 
da spigoli o bordi superiori (3a) affacciati i quali sono atti ad 
essere portati a contatto reciproco per assumere la detta 
conformazione prestabilita non piana; 

- fissaggio di un elemento di supporto sottile e flessibile (2) alia 
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superficie di posa (lb) di una piastrella (1); 
- reciproco accostamento, attraverso una piegatura della 
porzione di elemento di supporto sottile e flessibile (2) che 
tiene unite le due parti di piastrella o lastra divise dal singolo 
intaglio (3), delle due parti medesime in modo che i bordi 
superiori (3a) delFintaglio siano portati a reciproco contatto 
per far assumere alia piastrella la detta conformazione 
prestabilita non piana. 
7) Procedimento secondo la rivendicazione (5), caratterizzato 
dal fatto che la realizzazione di detti intagli trasversali (3) avviene 
per taglio. 




/ 
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